Controles operacionales y plan de contingencia ante emergencias de los aspectos
ambientales del ITESP.

Objetivo.

Controlar los residuos totales generados dentro o fuera de las instalaciones, disponiendo, reciclando
y tratando de acuerdo a las legislaciones federales, estatales y municipales.

Control operacional para el resguardo y tratamiento de residuos peligroso bioldgico
infeccioso.

CONTROL SEGUIMIENTO
OPERACIONAL

Identificacion Todo aquel material que contenga sangre 0O microrganismos
capaces de producir enfermedades

Separacion Se colocaran contenedores con simbolo universal de riesgo
biolégico, cumpliendo la NOM-087 ECOL SSA 1-2002

1 Recipiente rigido color rojo de polipropileno capacidad de 1.5 L,
para punzocortantes

2 Contenedor de basura rigido, de acero inoxidable, con

tapadera automatica, activada con pedal

3 Bolsas roja de polietileno en contenedor con espesor de 200

Envasado PUNZOCORTANTES: se almacenaran en su contenedor llegando
a su capacidad recomendada cumpliendo la NOM-087 ECOL SSA
1-2002

RESIDUOS INFECCIOSOS: se almacenaran en su contenedor
metalico inoxidable, cambiandose cada 30 dias la bolsa roja y su
contenido, al menos que su capacidad lo amerite sera cada 15
dias.

Almacenamiento | Los RPBI se almacenaran en contenedor cumpliendo la NOM-087
ECOL SSA 1-2002, cada mes se retirara su contenido para ser
desinfectado por empresa autorizada; o ya sea por el responsable
de la esterilizacion de los RPBI en el ITESP

Transporte El dltimo dia habil de cada mes se transportaran los RPBI al
laboratorio para ser esterilizados, transportandose en su
contenedor, teniendo el simbolo universal de riesgo biologico.

Se vaciara el contenido a caja adecuada para su esterilizacion
Posterior al vaciado de los recipientes, se lavara el contenedor con
agua y jabon por el area de mantenimiento.

Esterilizacion Se firmara en bitacora por el responsable de esterilizacion de RPBI
en laboratorio, anotando fecha y cantidad de RPBI recibidos vy el
método de esterilizacion a realizar y disposicion final.

Disposicion final | Posterior a la inactivacion de los RPBI se podran disponer en los
contenedores de residuos urbanos de la institucion, con previa
identificacion.




Punzocortantes: se esterilizaran, se hara convenio con clinica
privada para continuar con su disposicion final;
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Empresa
proveedora de
transporte externo y
disposicion final de
RPBI

Cada mes se solicitara a la empresa prestadora de servicios el
transporte de los RPBI para su disposicion final

Se archivaran los recibos de transporte recibos de la empresa
proveedora

Ruta preestablecida
para el traslado de
RPBI al centro de
acopio institucional

Sitio de
almacenamiento
temporal de RPBI

Se localizara la ruta con base al cumplimiento de la NOM-087
ECOL SSA 1-2002 pintando en el piso la ruta con los simbolos
universales; utilizando pintura resistente al medio ambiente
(delimitando consultorio, almacén, cocinas, comedores, sitios de
reunion, oficinas, laboratorios, talleres

Cuarto de concreto techado de facil acceso para la recoleccion y
transporte, sin riesgo de inundacion, puertas de metal con chapa
de seguridad que permita el acceso solo a personal responsable,
sefalamiento de peligrosidad biologica

(No debe estar cerca del consultorio, almacén, cocinas,
comedores, sitios de reunion, oficinas, laboratorios, talleres)

RPBI que hayan
sido tratados dentro
de la institucion,
podran disponerse
en los camiones
recolectores de
basura comun

El responsable de la desinfeccidén anotara en bitacora el método de
desinfeccion utilizado para los RPBI, asi como se encargara de la
disposicion final

(se inactivaran los RPBI por medio de vapor y calor en autoclave)
Punzocortantes se inactivaran, posterior se realiza paleta de yeso
la cual se inhumara en area establecida

Control operacional para la disposicion de R.S.U.

CONTROL SEGUIMIENTO

OPERACIONAL

Ubicacién de | Se colocaran dispositivos de tres contenedores identificados los
contenedores en | cuales se ubicaran en los espacios mas cercanos a las areas de
las areas | mayor incidencia.

especificas.

Concientizacion.

Se realizaran actividades involucrando a toda la comunidad del
ITESP las cuales iniciaran en clases con apoyo de los docentes.

Identificacion.

De acuerdo a las caracteristicas de los desechos podemos
identificar si son organicos, inorganicos o de manejo especial, esto
de acuerdo a la clasificacién de la LGPGIR.

Separacién.

Se realiza colocando el residuo en el contenedor correspondiente,
en el cual estara identificado el tipo de residuo que captara.

Inspecciones.

Los intendentes en turno haran verificacion en los contenedores,
reportando las incidencias de cruzamiento de residuos.

Disposicion.

Al final de la jornada se hara disposicion de los residuos generados
depositando en contenedores de mayor dimension en los cuales se
dard la disposicion final por el municipio.




Limpieza de | Cada fin de semana se realizard el lavado de los contenedores,
contenedores. con la finalidad de evitar malos olores por descomposicion y evitar
la formacion de plagas.
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e En caso de negligencia por cualquier persona, de procedera a la aplicacion de
reglamentos y politicas internas sancionando a la persona con hora de servicio
comunitario dentro de las instalaciones.

e Se realizaran inspecciones y vigilancia por parte del comité operativo.

Control operacional para la disposicion de residuos de sustancias quimicas generadas en
laboratorio.

Control Seguimiento.
operacional.
Identificacion. El laboratorista debera identificar el tipo de sustancias que se

utilizan en el laboratorio, debera conocer sus propiedades,
identificar las sustancias peligrosas de acuerdo a la normativa

aplicable.

Neutralizacién. El encargado se asegurara de que las sustancias utilizadas en
alguna practica sean sometidas a neutralizacion después de haber
concluido.

Deposito. Las sustancias ya neutralizadas se depositaran en un contenedor

de vidrio ambar donde se mantendran bajo resguardo durante un
periodo de tiempo para su traslado a almacenamiento.
Almacenamiento. | Los contenedores llenos seran trasladados al almacén de residuos
peligrosos donde se mantendran por un periodo de tiempo en
espera del proveedor para su disposicion final.
Disposicion. Se hard contrato de un proveedor quien dispondra de los
contenedores de las sustancias generadas en el laboratorio,
cafeteria y mantenimiento.
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En caso de derrame en laboratorio por un manejo inadecuado, ejemplo: Reaccion
descontrolada, accidentes al manipularlo, ejemplos: caida de un recipiente, derrames
durante el trasvase de liquidos), defectos del material, ejemplo: rotura de un recipiente o
equipo.

e El Jefe de Laboratorio, laboratorista o personal que detecte o le comunicaron de
un derrame de alguna sustancia quimica contendra y/o limpiara el derrame
utilizando su equipo de seguridad y el material de derrames (por ejemplo: aserrin,
arena, o0 agua). Deberd hacer la disposicion del material en los contenedores
adecuados.

e En caso de ser necesario se neutralizard el derrame como por ejemplo: acido
sulfarico con una base: carbonato de sodio o bicarbonato; hidroxido de sodio
neutralizado con &cido acético (por ejemplo)). Realizard la colecta de los
residuos peligrosos y el material absorbente y los colocara en los contenedores
correspondientes al residuo.

e Se informard al Representante de la Direccibn Ambiental sobre cualquier
incidente, quién debera documentarlo en el registro de incidentes.

En caso de derrame de sustancias por automoviles se deberé hacer uso de algun agente
absorbente, para contener, limpiar y disponer del material en los contenedores




adecuados.

Se informard al Representante de la Direccidon Ambiental sobre cualquier incidente, quién
debera documentarlo en el registro de incidentes.

Control operacional para la disposicion de residuos generados por el mantenimiento.

CONTROL SEGUIMIENTO
OPERACIONAL
Identificacion. Al realizar mantenimiento el encargado deberd identificar el tipo de

residuos que se generaron, si hizo uso de algin material envasado
(silicon, pintura, adherentes, impermeabilizante, etc.) o material
eléctrico.

Deposito. Los residuos material derivados del mantenimiento se destinaran al
contenedor correspondiente el cual estara ubicado en el almacén
general. No se depositara ningun residuo de mantenimiento en los
contenedores para uso de personal-alumnos.

Almacenaje. Los materiales que se puedan reciclar se mantendran en almacén
por un periodo.
Destino. Los residuos especiales seran dispuestos por el ayuntamiento, los

residuos inorganicos se les dara otro destino ya sea para su venta
con proveedor o serdn donados.
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e En caso de negligencia por cualquier persona, se procedera a la aplicacion de
reglamentos y politicas internas sancionando a la persona con hora de servicio
comunitario dentro de las instalaciones.

e Se realizaran inspecciones y vigilancia por parte del comité operativo.

Control operacional para las aguas residuales.

CONTROL SEGUIMIENTO
OPERACIONAL

Uso de agentes | Para realizar el aseo de las instalaciones se debera hacer uso de

biodegradables agentes biodegradables. Y las aguas grises deberan ser vertidas al

para limpieza. drenaje, no a jardines ni areas verdes.

Trampa para | Se colocara para retener las grasas mezcladas con el agua

grasas. residual generada de la cafeteria ya que es el Unico lugar donde se
generan.

Biodigestor. Se hara uso de un sistema de tratamiento de aguas residuales, las

aguas que se traten se usaran para riego de areas verdes.
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e Si se hace uso de quimicos agresivos para el aseo se debera usar segun las
especificaciones, teniendo control para no afectar el funcionamiento microbioldgico
del biodigestor.

e En caso de derrame del Biodigestor se procederd a realizar actividades de
mantenimiento, se realizara el registro mencionando la causa del derrame.

e Se realizara un muestreo de las aguas para determinar los limites maximos
permisibles de contaminantes e identificar el buen funcionamiento del biodigestor.

e Si el sistema de tratamiento se ve afectado, se implementara una pila de cloracion




de las aguas emitidas por el biodigestor para asegurar los limites permisibles
establecidos en las normas.

Se implantara una pila de cloracion para después hacer uso del agua para riego.
Los lodos extraidos seran tratados y se destinaran para compostaje.




